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1. CEL INSTRUKCJI



Celem instrukcji jest zapewnienie prawidtowosci wykonania zlaczy zgrzewanych
blach stalowych.
2.  PRZEDMIOT INSTRUKCJI
Przedmiotem instrukcji jest wykonanie za pomoca zgrzewania oporowego zlaczy
punktowych oraz zlaczy garbowych o optymalnych lub wymaganych wtasnosciach,
podyktowanych np. wymaganiami eksploatacyjnymi konstrukcji zgrzewanych.
3. ZKRES OBOWIAZYWANIA
Instrukcja niniejsza obowiazuje przy wykonywaniu zlaczy zaktadkowych blach ze
stali niskowegglowych, niskowgglowych o podwyzszonej wytrzymatosci oraz
niskoweglowych metalizowanych sposobem ciaglym, o grubosci 0.5 — 3 mm.
4.  ODPOWIEDZIALNOSC
Za poprawne przeprowadzenie badan wedtug niniejszej instrukcji odpowiedzialny
jest kierownik badan w pracowni PT3.
5.  POSTEPOWANIE
5.1. Przygotowanie probek do zgrzewania
- Dokona¢ ogledzin zewngtrznych probek.
Powierzchnie blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-80/M-69040,
pkt. 3.1 — zgrzewania garbowego (zat. 1); PN-74/M-69021, pkt. 3.3 — dla
zgrzewania punktowego (zat. 2).
- Dokona¢ sprawdzenia wymiaréw probek.
W przypadku wykonywania ztaczy do badan zgrzewalnos$ci blach, probki powinny
mie¢ wymiary zgodne z dokumentacja podana w I1T3.001 (zat. 7).
- Garby na blachach powinny mie¢ wymiary zgodne z normami:
PN-75/M-69022 — dla garb6éw kulistych (zat.4)
PN-87/M-69030 — dla garbéw podtuznych (zal. 5)
PN-87/M-69029 — dla garboéw pierscieniowych (zal. 6)
- Ksztalty 1 wymiary probek do innych badan okresla kierownik badan w pracowni

PT3.

5.2. Przygotowanie stanowiska do zgrzewania
- Dokona¢ sprawdzenia wymiaréw czgsci roboczych elektrod, zgodnie z:

PN-74/M-69021, pkt. 3.3.2 — dla zgrzewania punktowego



5.3.

PN-80/M-69040, pkt. 4.2.2 — dla zgrzewania garbowego

Dokona¢ sprawdzenia sprawnosci zgrzewarek wedlug odpowiednich kartotek
zgrzewarek, np. KT3.001 (zat. 8).

Dokona¢ sprawdzenia sprawno$ci przyrzadu do pomiaru nat¢zenia pradu
zgrzewania wedhug odpowiednich kartotek przyrzadow pomiarowych, np. KT3.003
(zal. 9).

W przypadku wykonywania ztaczy do badan zgrzewalnosci blach:

Dokona¢ sprawdzenia sprawnosci ustawczego przyrzadu do zgrzewania probek na
rozciaganie, zgodnie z dokumentacja wykonawcza w 1T3.001.

Dokona¢ sprawdzenia sprawnos$ci ustawczego przyrzadu do zgrzewania probek na

$cinanie (w probie rozciagania), zgodnie z dokumentacja wykonawcza w 1T3.001.

Nastawienie parametrow zgrzewania

Parametry zgrzewania nalezy nastawia¢ zgodnie z wlasciwymi instrukcjami

stanowiskowymi poszczegdlnych zgrzewarek, np. zgrzewarki z korekta KT3.001 i

uktadem sterowania WELD-320.

PT3.

54.

Wyjsciowe parametry zgrzewania podaja normy:

PN-74/M-69021, pkt. 3.5, tabl. 2 — dla zgrzewania punktowego blach ze stali
niskoweglowych.

PN-80/M-69040, pkt. 4.3, tabl. 2 — dla zgrzewania garbowego blach ze stali
niskowgglowych, przy zastosowaniu garbow kulistych rdz. A, wg PN-75/M-69022.

Doborem wtasciwych parametrow zgrzewania kieruje kierownik badan w pracowni

Wykonywanie zlaczy zgrzewanych

ZYacza zgrzewane nalezy wykonywaé¢ uwzgledniajac wytyczne norm:
PN-74/M-69021, pkt. 3 — dla zgrzewania punktowego.

PN-80/M-69040, pkt. 3 1 4 — dla zgrzewania garbowego w sposdb podany we
wlasciwych instrukcjach stanowiskowych poszczegélnych zgrzewarek, np.
zgrzewarki z korekta KT3.001 i uktadem sterowania WELD-320.

Rodzaje probek zgrzewanych do badan ustala si¢ w zaleznos$ci od przeznaczenia

ztaczy w danej konstrukcji po uzgodnieniu ze zleceniodawca.

Sposob wykonania zlaczy zgrzewanych do badan zgrzewalnosci blach podaje

instrukcja badawcza IT3.001 (zat. 7).



Wykonane zlacza moga mie¢ inne przeznaczenie, uzgodnione wczesniej ze

zleceniodawca.

5.5. Sporzadzenie protokolu badan

W protokole nalezy podaé¢ informacje o wykonaniu probek do badan lub o innym

przeznaczeniu ztaczy, uzgodnionym ze zleceniodawca. Protokdt powinien zawiera¢ dane

O:

zgrzewarce,

elektrodach,

materiale zgrzewanym i jego grubosci,
wymiarach probek lub wg szkicu,
przeznaczeniu probek zgrzewanych,
innych warunkach.

W przypadku wykonania ztaczy zgrzewanych do badan zgrzewalno$ci blach

stalowych, w oparciu o inne normy lub przepisy, na podstawie uzgodnienia ze

zleceniodawca, odpowiednig informacje nalezy umiesci¢ w protokole.

6.2.

DOKUMENTACJA

Normy:

PN-80/M-69040, Wytyczne projektowania, wykonania 1 kontroli zlaczy
zgrzewanych garbowo na zaktadke (zat. 1).

PN-74/M-69021, Wytyczne projektowania, wykonania 1 kontroli zlaczy
zgrzewanych punktowo (zat. 2).

PN-74/M-69782, Proba statyczna §cinania zgrzein punktowych (zat. 3).
PN-75/M-69022, Garby kuliste do zgrzewania garbowego blach stalowych (zat. 4).
PN-87/M-69030, Garby podluzne do zgrzewania garbowego blach stalowych
(zal.5).

PN-87/M-69029, Garby pierscieniowe do zgrzewania garbowego blach stalowych
(zal.6).

Instrukcje badawcze:



6.3.

IT3.001 Sposob prowadzenia zgrzewania pojedynczych ztaczy punktowych oraz
garbowych blach do badan zgrzewalnosci (zat. 7).

Formularze

Protokoét badan.

WYPOSAZENIE POMIAROWE I BADAWCZE

przyrzad do pomiaru nat¢zenia pradu Pp-7d — KT3.003.

KONIEC
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