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1. ZAKRES INSTRUKCJI
Instrukcja niniejsza obowiazuje przy wykonywaniu operacji zgrzewania probek na
zgrzewarce punktowej ZPf-40 (KT3.001) i zgrzewarce ZPa-80 (KT3.002),
wyposazonych w przyrzady ustawcze do zgrzewania punktowego i garbowego probek

do $cinania.

2. OPIS CZYNNOSCI
2.1. Zgrzewanie punktowe probek do $cinania
a) Uruchomi¢ zgrzewarke ZPf-40 (KT3.001) lub ZPa-80 (KT3.002), w zalezno$ci od
decyzji kierownika badan.
b) Nastawic¢ parametry zgrzewania wlasciwe dla danej grubosci blachy.
¢) Ustawi¢ osiowos¢ elektrod o $rednicy czesci roboczej de=5Vg.
d) Sprawdzi¢ poprawnos$¢ dziatania urzadzen stanowiska.
e) Wtlozy¢ dwa elementy probki wg rys.1. do ptytki ustawczej- jak na rys.5.
f) Zgrzewaé probke do Scinania zgrzeiny punktowej mierzac prad zgrzewania przy
uzyciu przyrzadu Pp-7d (KT3.003).
g) Wyjac¢ zgrzana probke 1 oznakowac.
Dalsze probki danego asortymentu wykonywaé powtarzajac poz. e - g.
h) Wylaczy¢ zgrzewarkg.
2.2. Zgrzewanie punktowe probek do rozciggania
a) Uruchomi¢ zgrzewarke ZPf-40 (KT3.001) lub ZPa-80 (KT3.002).
b) Nastawi¢ parametry zgrzewania wtasciwe dla danej grubosci blachy
¢) Ustawi¢ osiowos¢ elektrod o $rednicy czesci roboczej de=5Vg.
d) Sprawdzi¢ poprawnos$¢ dziatania urzadzen stanowiska.
e) Wtozy¢ dwa elementy probki wg rys. 3 do ptytki ustawczej — jak na rys. 6.
f) Zgrzewa¢ probke do rozciagania zgrzeiny punktowej mierzac natezenie pradu
zgrzewania przyrzadem Pp-7d (KT3.003).
g) Wyjac zgrzang probke z przyrzadu i oznakowac.
Dalsze probki danego asortymentu wykonywaé powtarzajac poz. e — g .
h) Wylaczy¢ zgrzewarke.
2.3. Zgrzewanie garbowe probek do $cinania
a) Uruchomi¢ zgrzewarke ZPf-40 (KT3.001) lub ZPa-80 (KT3.002).
b) Nastawi¢ parametry zgrzewania.

¢) Ustawi¢ rownolegltos¢ 1 osiowos¢ elektrod plaskich.



d)

g)
2.5.

1.

2).

3).

4).

5).

Sprawdzi¢ poprawnos$¢ dziatania urzadzen stanowiska.

Wtozy¢ po jednym elemencie probek wg rys. 11 rys. 2 do ptytki ustawczej — jak na
rys. S.

Zgrzewaé probk¢ do S$cinania zgrzeiny garbowej mierzac nat¢zenie pradu
zgrzewania przy uzyciu przyrzadu Pp-7d (KT3.003).

Wyjac¢ zgrzana probke oznakowac.

Dalsze probki danego asortymentu wykonywaé powtarzajac poz. e — g .

Wylaczy¢ zgrzewarkg.

Zgrzewanie garbowe probek do rozciggania

Uruchomi¢ zgrzewarke ZPf-40 (KT3.001) lub ZPa-80 (KT3.002).

Nastawi¢ parametry zgrzewania.

Ustawi¢ rownolegto$¢ i osiowos¢ elektrod plaskich.

Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania urzadzen stanowiska.

Witozy¢ po jednym elemencie probek wg rys. 3 i rys. 4 do ptytki ustawczej — jak na
rys. 6.

Zgrzewaé probke do rozciagania zgrzeiny garbowej mierzac nat¢zenie pradu
zgrzewania przy uzyciu przyrzadu Pp-7d (KT3.003).

Dalsze probki danego asortymentu wykonywaé powtarzajac poz. e — g .

Wylaczy¢ zgrzewarke.

UWAGI KONCOWE

Operacje zwiazane z uruchomieniem oraz wylaczeniem zgrzewarki z pracy nalezy
przeprowadza¢ zgodnie z ogbélnymi zasadami postgpowania przy obstudze
zgrzewarek oporowych z uwzglednieniem specyfiki pomieszczen pracowni PT3.

Po przeprowadzeniu operacji zgrzewania probek do badan mechanicznych -
zgrzewarkg¢ oczyscic.

Przyrzad pomiarowy Pp — 7d po przeprowadzeniu badan sktadowaé w gablocie nr
ZR/2.

Przyrzad do zgrzewania (rys. 5 i rys. 6) po przeprowadzeniu badan sktadowa¢ w
gablocie nr ZR/2.

Probki do zgrzewania oraz probki do badan mechanicznych sktadowaé w gablocie

nr ZR/3.
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Uwaga: Ostre krawedzie stgpic.

Powierzchnie metalicznie czyste i odttuszczone
Rys. 1. Element probki do zgrzewania punktowego probek na S$cinanie (przez

rozciaganie). [Probka sktada si¢ z dwoch elementow |

garb A PN-75/M-68022
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Uwaga: Ostre krawedzie stgpic.
Powierzchnie metalicznie czyste 1 odtluszczone

Rys. 2. Element z garbem kulistym rodz. A do zgrzewania garbowego probek na

$cinanie (przez rozciaganie). [Drugi element probki z rys. 1]
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Uwaga: Ostre krawedzie stgpic.
Powierzchnie metalicznie czyste i odttuszczone
Rys. 3. Element probki do zgrzewania punktowego probek na rozciaganie. [Probka
sktada si¢ z dwoch elementow]
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Uwaga: Ostre krawedzie stgpic.
Powierzchnie metalicznie czyste 1 odttuszczone
Rys. 4. Element z garbem kulistym rdz. A, do zgrzewania garbowego probek na

rozciaganie. [Drugi element probki z rys. 3]
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Rys. 5. Sposéb ustawienia elementow probek do zgrzewania punktowego oraz
garbowego ztaczy na $cinanie (przez rozciaganie probek)

1 — ptytka ustawcza — tekstolit

2 — wkret stalowy M6X20

3, 4 — elementy probek do $cinania ztaczy



5, 6 — elektrody zgrzewarki

; 4
. 2 1 15 -5.20
1/45° . B
RV = 1 /“ B

W ///// | 77k -

/

Rys. 6. Sposob ustawienia elementéw probek do zgrzewania punktowego oraz
garbowego ztaczy na rozciaganie.

1 — ptytka ustawcza — tekstolit

2 — koftki ustawcze (45)



3, 4 — elementy probek do rozciagania zgrzeiny

5, 6 — elektrody zgrzewarki

2.6. Odczytaé i zanotowaé w protokole z badan (pkt. 6) warunki Srodowiskowe w
pracowni.
2.7. DOKUMENTACJA
2.7. WYPOSAZENIE POMIAROWE I BADAWCZE
Zgrzewarka punktowa stacjonarna ZP{-40 - KT3.001.
Zgrzewarka punktowa stacjonarna ZPa-80 - KT3.002.
Przyrzad do pomiaru pradu zgrania Pp-7d - KT3.003.
Ptyta ustawcza do badania probek na $cinanie (wg rys. 5).
Ptyta ustawcza do badania probek na rozciaganie (wg rys. 6).
Suwmiarka — KT3.005.
2.7. PERSONEL
Badania wedtug niniejszej instrukcji przeprowadzaja pracownicy uprawnieni zgodnie

z zapisami w Karcie Pracownika.

KONIEC
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