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Zorzewanie tarciowe liniowe doczolowe blach

ALUMINIUM + MIEDZ
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Stanowisko do zgrzewania w IS Przyktad zgrzewanych doczotowo blach
Cu+Al.
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Zginanie probek Rozciaganie probek

m.in.:

Proces zgrzewania przebiega w stanie stalym, w kazdej pozycji 1 bez gazow
ostonowych. Proces jest energooszczedny 1 nieszkodliwy dla srodowiska.

Proces jest bezpieczny dla obstugi.

Mozna taczy¢ ta metoda blachy doczotowo o grubosci od ok. 2.0 do 10.0 mm.
Konstrukcja wykonana z zastosowaniem nowoopracowanej metody wykazuje
minimalne odksztalcenia 1 nie wymaga duzych naktadow na wyrdéwnanie
powierzchni.

Bardzo dobre wlasciwosci mechaniczne 1 plastyczne zlacza. Doskonala
przewodnos$¢ elektryczna.

Kontakt w sprawie zgrzewania tarciowego, liniowego blach Al + Cu:
Instytut Spawalnictwa, dr inz. Adam Pietras tel. 231 00 11 w. 238.
Adam.Pietras@is.gliwice.pl
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